
МОДУЛЬ 2. ГИГИЕНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА УСЛОВИЙ ТРУДА В АПТЕЧНЫХ УЧРЕЖДЕНИЯХ И ХИМИКО-ФАРМАЦЕВТИЧЕСКИХ ПРЕДПРИЯТИЯХ.
ТЕСТОВЫЕ ЗАДАНИЯ 

ТЕМА №5
ГИГИЕНА ТРУДА ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ РАЗЛИЧНЫХ ЛЕКАРСТВЕННЫХ СРЕДСТВ.
1. ВСЕ ВИДЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ОПЕРАЦИЙ ПРИ ПОЛУЧЕНИИ ЛЕКАРСТВЕННЫХ ПРЕПАРАТОВ РАЗДЕЛЯЮТСЯ НА

1) подготовительные

2) контрольные

3) собственно процессы получения

4) заключительные и дополнительные

5) планировочные

2. К ПОДГОТОВИТЕЛЬНОМУ ЭТАПУ ПОЛУЧЕНИЯ ЛЕКАРСТВЕННЫХ СРЕДСТВ ОТНОСЯТСЯ ОПЕРАЦИИ

1) ампулирования

2) таблетирования

3) кристаллизации

4) центрифугирования

5) фильтрации

3. ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ВРЕДНОСТИ НА ПОДГОТОВИТЕЛЬНОМ ЭТАПЕ ПОЛУЧЕНИЯ ЛЕКАРСТВЕННЫХ СРЕДСТВ 
1) пыль
2) химические вещества в воздухе рабочей зоны
3) тепловое излучение
4) шум
5) общая вибрация
4. ОСНОВНОЙ ВРЕДНЫЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ФАКТОР НА ЭТАПЕ СОБСТВЕННО ПРОЦЕССОВ ПОЛУЧЕНИЯ ЛЕКАРСТВЕННЫХ СРЕДСТВ
1) химический
2) физический

3) биологический

4) радиационный

5. ОСНОВНОЙ ВРЕДНЫЙ ФАКТОР НА ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНОМ ЭТАПЕ ПРОИЗВОДСТВА ЛЕКАРСТВЕННЫХ ПРЕПАРАТОВ

1) излучение

2) газообразные химические вещества

3) пыль
4) шум и вибрация

5) зрительно-напряженный труд

6. ФИКСИРОВАННАЯ ПОЗА «СИДЯ» У ЖЕНЩИН С БОЛЬШИМ СТАЖЕМ РАБОТЫ МОЖЕТ ПРИВЕСТИ К РАЗВИТИЮ

1) поражений желудочно-кишечного тракта

2) патологии дыхательной системы

3) варикозному расширению вен малого таза
4) застойных явлений в малом тазу
5) нарушению осанки
7. ПРИ РАБОТЕ С ВИДЕОДИСПЛЕЙНЫМИ ТЕРМИНАЛАМИ У ОПЕРАТОРОВ МОГУТ ВОЗНИКАТЬ

1) заболевания глаз и зрительные нарушения
2) заболевания желудочно-кишечного тракта

3) кожные заболевания

4) аллергодерматиты

5) нарушения костно-мышечной системы
8. СПЕЦИФИЧЕСКАЯ ПАТОЛОГИЯ, РАЗВИВАЮЩАЯСЯ ПРИ КОНТАКТЕ С БИОЛОГИЧЕСКИМ ФАКТОРОМ В УСЛОВИЯХ ПРОИЗВОДСТВА 

1) дисбактериоз
2) бронхоаллергоз
3) аллергодерматит
4) кардиопатии

9. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС ПОЛУЧЕНИЯ БОЛЬШИНСТВА АНТИБИОТИКОВ СОСТОИТ ИЗ 

1) приготовления посевного материала и биосинтеза антибиотика (ферментация)

2) предварительной обработки культуральной жидкости, клеток микроорганизмов и фильтрации

3) сушки, получения готовой продукции и готовых форм

4) перекристаллизации

5) выделения и очистки антибиотика
6) метилирование, этилирование, аминирование
10. ДЛЯ ВЫДЕЛЕНИЯ И ХИМИЧЕСКОЙ ОЧИСТКИ АНТИБИОТИКОВ ПРИМЕНЯЮТ МЕТОДЫ 

1) экстракции с применением растворителей
2) конденсация

3) осаждения
4) ионная сорбция
5) выпаривание

11. ПРИЕМУЩЕСТВЕННЫЙ В ГИГИЕНИЧЕСКОМ ОТНОШЕНИИ МЕТОД ДЛЯ ВЫДЕЛЕНИЯ И ХИМИЧЕСКОЙ ОЧИСТКИ АНТИБИОТИКОВ 

1) экстракции с применением растворителей

2) осаждения

3) ионообменный
4) конденсации

5) выпаривания

12. ПРОЦЕССЫ ВЫДЕЛЕНИЯ И ХИМИЧЕСКОЙ ОЧИСТКИ АНТИБИОТИКОВ СВЯЗАНЫ С ВОЗМОЖНОСТЬЮ ВОЗДЕЙСТВИЯ НА ОРГАНИЗМ РАБОТАЮЩИХ

1) излучения

2) пыли продуцента антибиотика

3) паров и газов изопропилового, метилового, бутилового и других спиртов

4) паров фенола и формальдегида

5) избыточного тепла

13. УСЛОВИЯ ТРУДА ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ АНТИБИОТИКОВ ХАРАКТЕРИЗУЮТСЯ

1) воздействием фенола и формальдегида
2) воздействием стеклянной пыли 

3) воздействием радиации
4) поступлением в воздух высокодисперсной пыли антибиотиков, газов и паров
5) избыточным выделением тепла
14. НАИБОЛЕЕ ЧАСТЫЕ СПЕЦИФИЧЕСКИЕ ОСЛОЖНЕНИЯ У РАБОЧИХ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ АНТИБИОТИКОВ

1) дисбактериоз, кандидомикоз
2) дерматиты
3) заболевания нервной системы

4) аллергические заболевания
5) заболевания опорно-двигательного аппарата

15. ОСНОВНЫЕ ПРИЧИНЫ ЗАГРЯЗНЕНИЯ ВОЗДУХА РАБОЧЕЙ ЗОНЫ ВРЕДНЫМИ ВЕЩЕСТВАМИ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ АНТИБИОТИКОВ

1) недостаточная герметичность
2) наличие ручных операций
3) низкая эффективность вентиляционных устройств
4) воздействие радиации

5) нагревающий микроклимат
16. ОСНОВНОЕ ИСХОДНОЕ ЛЕКАРСТВЕННОЕ СЫРЬЕ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ГАЛЕНОВЫХ И НОВОГАЛЕНОВЫХ ПРЕПАРАТОВ

1) продукты растительного происхождения
2) продукты минерального происхождения
3) низкомолекулярные синтетические химические вещества

4) высокомолекулярные синтетические химические вещества

5) продукты животного происхождения
17. ВЕДУЩИЕ ВРЕДНЫЕ ФАКТОРЫ ПРИ ПОЛУЧЕНИИ ГАЛЕНОВЫХ И НОВОГАЛЕНОВЫХ ПРЕПАРАТОВ 

1) пары экстрагентов

2) шум

3) излучение

4) вибрация 

5) неблагоприятный микроклимат

18. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ЭТАПЫ ПОЛУЧЕНИЯ ЭКСТРАКТОВ

1) ферментация

2) экстрагирование сухого растительного сырья

3) отделение жидкой фазы от твердой
4) перекристаллизация
5) отгонка экстрагентов 
19. ОСНОВНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ОПЕРАЦИИ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ТАБЛЕТОК

1) смешение
2) ферментация

3) гранулирование (зернование)
4) перекристаллизация

5) прессование
20. ВРЕДНЫЕ ФАКТОРЫ В ЦЕХЕ ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ ТАБЛЕТОК

1) пыль лекарственных препаратов и 
вспомогательных веществ 
2) интенсивный шум

3) тепловое излучение

4) вибрация 

5) нагревающий микроклимат

21. ОСНОВНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ВРЕДНОСТИ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ДРАЖЕ

1) пыль лекарственных препаратов
2) шум

3) пары и газы лекарственных веществ
4) вибрация 

5) неблагоприятный микроклимат

22. ОПЕРАЦИИ ПО СУЛЬФИРОВАНИЮ, НИТРОВАНИЮ, ОКСИДИРОВАНИЮ ОТНОСЯТСЯ К

1) подготовительному этапу технологического процесса

2) заключительному этапу технологического процесса

3) собственно процессам получения лекарственных препаратов

4) химической очистке лекарственных препаратов
5) планировочным мероприятиям
23. ОСНОВНЫЕ ВРЕДНЫЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ФАКТОРЫ НА ЭТАПЕ КОНТРОЛЯ, МАРКИРОВКИ И УПАКОВКИ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИИ АМПУЛИРОВАННЫХ ПРЕПАРАТОВ

1) нагрузка на зрительный анализатор

2) нагревающий микроклимат

3) высокая концентрация стеклянной пыли

4) шум

5) вынужденное положение тела
6) монотонность

24. ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ АМПУЛИРОВАННЫХ ПРЕПАРАТОВ ВЫСОКАЯ ТЕМПЕРАТУРА И ВЫСОКАЯ КОНЦЕНТРАЦИЯ СТЕКЛЯННОЙ ПЫЛИ ЯВЛЯЮТСЯ ОСНОВНЫМИ ВРЕДНЫМИ ФАКТОРАМИ НА ЭТАПЕ

1) контроля, маркировки и упаковки

2) подготовки инъекционного раствора

3) изготовления ампул
4) запайки ампул
5) заполнения  ампул
6) стерилизации ампул
25. ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ АМПУЛИРОВАННЫХ ПРЕПАРАТОВ ВОЗДЕЙСТВИЕ ОКИСИ УГЛЕРОДА ОТМЕЧАЕТСЯ НА ЭТАПАХ

1) контроля, маркировки и упаковки

2) подготовки инъекционного раствора

3) стерилизации ампул
4) изготовления ампул
5) заполнения  ампул
6) запайки ампул*
26. ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ КАЧЕСТВА СТЕКЛА ДЛЯ АМПУЛ И ФЛАКОНОВ

1) химическая стойкость
2) термическая устойчивость
3) бесцветность

4) светозащитные свойства
5) импортное сырье

27. НАИБОЛЕЕ ЭФФЕКТИВНЫМИ СРЕДСТВАМИ ОЗДОРОВИТЕЛЬНЫХ МЕРОПРИЯТИЙ НА ПРЕДПРИЯТИЯХ СИНТЕТИЧЕСКИХ ЛЕКАРСТВЕННЫХ ПРЕПАРАТОВ ЯВЛЯЮТСЯ

1) индивидуальные средства защиты

2) совершенствование технологических процессов

3) широкое применение средств механизации и автоматизации

4) планировочные мероприятия
5) рациональное питание

